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Seznam netisknutého materialu

Sroub

Sroub Sroub Max16 Sroub Sroub Sroub Sroub Sroub Sroub
M6x10 M6x8 .. M4x10 M3x45 M3x25 M3x20 M3x16 M3x10
Sestihran
- - -
i 121711 WE
| il
ax 20x 15x 3x 16x 2x 2x 4x 1x 5x 4x 22x
S P
ar?orezny Matka M8 Matka M6 Matka M5 Podlozka | Podlozka | Podlozka
Sroub Matka M8 , Matka M5 , | Matka M4 | Matka M3 | M3 nylon
nylon s limcem ozdobna M8 M6 M4
2,5mm
>IN | e | |e|o o
6x 1x 2x 58x ax 2X 2X 21x 5x 3x 18x 2x
. Hlinikovy | Hlinikovy | Hlinikovy | Kovovy | Hladka ty¢ | Hladka ty¢ | Hladka ty¢ | Zavitova | Zavitova .. ..
Podlozka rofil rofil rofil uhelnik 8mm x 8mm x 8mm x ty¢ M5 x ty¢ M8 x Lozisko Lozisko
M3 P P P v Y LM8UU 608

360mm 330mm 320mm 90x90mm 360mm 325mm 19mm 295 mm 120 mm

L Y L 3 L =
45x 3x 2x 2x 4ax 4ax 2x 1x 2x Ix 11x 3x
i¢ stitelna | Stahovaci
LoZisko Motor Motor GT2 GT2 Femen Gumova Had';:;cca S";:;;::lana pélea : prusinka Hnaci M3 gervik
623 $X17-1003 | SX17-1005 | femenicka noZicka @=amm) | @=7mm [ 25mm Sroub M8
L~ - @b - @l - (@
' e e |
Z s ¢ 77
2x 4ax 1x 2x cca2m 4ax 2x 2x cca 30x 6X 1x 5x
Hlinlkovy Deska Klipsy na Sklo
Tryska | oatbed |ZArOTIV/L platek o oina | 220x220¢3 payfr 210x200x2
j-head 240W | 240x25x3 pap
mm mm 19mm mm
i II -
2 I
1x Ix 1x 1x 3x Ix 4x 1x
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Seznam tisténych soucastek

Extruder:

x end motor

x end idler

X carriage

belt guide

y LM8UU holder

p—,
=

1x 1x 1x 4x 4x
y idler y rod holder y belt holder
1x 4ax 1x 1x 1x
z bottom z endstop holder heatbed nut profile cover [profile cover hole
b \ ~
ol = /
£ { l|'_!_ o <
1x 1x 4x ax 2x
corner coupler spool center spool holder cable holder RAMPS box

L] -
- -
7 a® . \
NS/
\_/ [
10x 2x 1x cca 10x 1x
extruder block gears extruder idler j-head-mount | extruder washer

\;'

Vs

1x

1x

1x
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Zakladna ramu

@
l

: D 2

©
o ¢©

Vytisténé ¢asti:

corner y rod
coupler holder

<z

8x 4x 1x 1x

y idler y motor

Netisknuté casti:

Matka . ° o+ Hlinikovy| Hlinikovy
M6 Matka |Podlozka| Sroub Sroub Sroub |IorI0fi|Vy |IorI0fi|Vy Gumové
M3 M6 M6x16 M6x12 M6x10 zick
s limcem X X X 360mm | 320mm NOZICRY
@.I 2 y
g
34x 1x 12x 12x 9x 1x 2x 2x ax

Do nejdelSiho hlinikového profilu (360 mm) nasuneme do vrchni drazky 6x matku.
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Nasuneme 1x matku z boku profilu.

Do spodni ¢asti profilu nasuneme 2x matku.

Na spodni stranu pfipevnime (Sroub M6x16 s gumovou nozickou / Sroub M6x14 s podlozkou)
plastové dily ,,corner coupler” (plastové dily musi pfec¢nivat na tu stranu, kde je v profilu
samostatna matka).
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Otocime profil a plastovy dil pfiSroubujeme (Sroub M6x14 s podlozkou) i na protilehlé strané
na obou koncich.

Celé opakujeme i na druhém profilu 360 mm.

Z kazdé strany profilu o délce 320 mm nasuneme 2x matku (celkem 8 matek na profil).

I ]
————— —_—

- 1
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Opakujeme i na druhém profilu 320 mm.

Aby pfi dotahovani mezi profily nevznikly mezery, polozime ram delSim profilem
na podlozku, rukou pfitlacime kratsi profil a dotdhneme (opakujeme na vSech stranach).
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Do plastového dilku ,y idler” zatavime hrotem pajky matku M3.

Na profily s jednou matkou na vnitfni strané pridélame plastové dily ,,y motor” (1x Sroub
M6x12), ,y idler” (1x Sroub M6x10) a ,,y rod holder” (8x Sroub M6x12) - zatim
nedotahujeme.

©
l

T

PN
]

é

. <
e L2/ o) O & = )

Plastovy dil ,,y motor” a dva dily ,,y rod holder”.

“J“@/ [ - Ag ‘.v'@]

Plastovy dil ,y idler” a dva dily ,,y rod holder”.

@ —o.o ©a® ¥ \

Tim je zakladna ramu hotova.
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Vrchni ¢ast ramu

Vytisténé ¢asti:

corner
ztop z bottom
coupler
- AT
‘@ f,....‘l\ I
2X 1x 1x

Netisknuté ¢asti:

Matk v Y Hlinikovy| Hlinikovy| K Y
atka Podlozka Sroub Sroub n! ?vy n! ?vy ,ovov,y
M6 profil profil Uhelnik
i M6 M6x12 M6x8

s limcem 360mm | 330mm |90x90mm
oY

N
22x 4x 6x ax 16x 1x 2x 4x
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Do profilu 360 mm vsuneme shora 2x matku a zespodu 2x matku.
Vriek:

Na jednu stranu pfipevnime 2x plastovy dil ,corner coupler” (Sroub M6x14 s podloZkou)
a na druhou stranu plastovy dil ,,z top” (Sroub M6x12).

Detail spojeni.

10
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Do profilu 330 mm nasuneme 3x matku z vrchu a dale na kazdou stranu 2x matku (celkem 9
matek profil).

Vrsek:
T (2w () Ted T —

Pripevnime plastovy dil ,z bottom* (Sroub M6x14) tak, aby na protilehlé strané profilu byly
nasunuty tfi matky.
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Z obou stran pfipevnime kovové uhelniky (4x Sroub M6x8).

$
/ 4
o | 1

SRS T e, |

s

Postup opakujeme i pro druhy profil 330 mm. Ndésledné spojime 2x profil 330 mm s profilem
360 mm. (pozn. Rukou tla¢ime na kratsi profil a poté dotdhneme).

“1,

$ 3

v
v

PriSroubujeme plastovy dil ,,z top“ (Sroub M6x12) a ,,corner coupler” (Sroub M6x14
s podlozkou).
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Vrchni ¢ast rdmu nasadime na zakladnu.

Od zadniho okraje zadkladny odmérime vzdalenost 11,5 cm. Vrchni ¢ast ramu spojime
se zakladnou (8x Sroub M6x8) a pevné dotahneme.

)//I/g/lll////ll///I//I//////
70 i

I M

oy L |
5
/JJ/JII,////u////u///////e/

Tim je zakladni ram tiskarny RebeliX hotovy.
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OsayY
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Y-vozik

Vytisténé casti:

y LM8UU y belt
holder holder

-

. Fe—
A—_
4x 1x
Netisknuté casti:
° Hladka Stahovaci| Deska
Matka |Podlozka] Sroub . Lozisko ,
ty¢ 8mm paska |220x220x
M3 M3 M3x10 LM8UU
x 360mm 2,5mm 3mm
oo |/&| /I
Y )
10x 20x 10x 2Xx ax 4x 1x

Na predvrtanou desku (rozméry v souboru ,y_deska.pdf”) pridélame 4x plastovy dil ,y
LM8UU holder” a 1x ,,y belt holder” (Sroub M3x10 + 2x podlozka + 1x matka). Zatim
dotadhneme pouze rukou.

15
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Do plastovych dild vloZime loZiska LM8UU a vSechny pritahneme stahovaci paskou.

Detail utaZeni loziska (pfecnivajici ¢ast stahovaci pasky ustipneme).

16
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Do lozisek nasuneme hlazené tyc¢e 360 mm a vyzkousime, zda se tycCe v loZiskach volné
pohybuji. Pokud ano, tak Srouby dotdhneme a znovu vyzkousime volnost pohybu.

Cely vozik zacvakneme do plastovych dil( na rdému zakladny. Pfi pohledu na rdm zepredu
odmeéfime mezi levymi plastovymi dily ,,corner coupler” a ,,y rod holder” vzdalenost 4,5 cm.
Vyzkousime, zda vozik jezdi hladce a dotdhneme osm Sroub( v plastovych dilech

,Yy rod holder”.

17
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Y-motor

Vytisténé casti:

belt guide
—)
'vv
2x
Netisknuté ¢asti:
Motor GT2 GT2 Lozisko | Sroub Sroub

. Ly . M3 cervik
SX17-1003| femeni¢ka] femen 623 M3x25 M3x10

'L' P =

1x 1x cca60cm 1x 1x 3x 2x

Lozisko 623 zacvakneme do jedné ¢asti plastového dilku ,belt guide” a druhou ¢ast potfeme
Acetonem a obé ¢asti k sobé slepime.

PoloZzime tiskarnu tak, abychom méli snadny pfistup na jeji spodni ¢ast. Do plastového dilu
,Y idler” rukou pfiloZzime motor s femenickou (zatim nedotazenou) a plastové dily

18
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posouvame tak, aby stfed femenicky motoru, ,y belt holder” a stfed loZiska 623 byly v jedné
roviné (dotdhneme Srouby M6 a Cerviky na femenicce).

‘

Napneme a zajistime femen v plastovém dilu ,,y belt holder”.

Tim mame osu Y hotovou.

19
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OsaZ

Vytisténé Casti:

cable
holder

R

cca 10x

©2014 Martin Neruda, CC BY-NC-SA

Netisknuté ¢asti:

Hladka .y
Motor Ve s Sroub |Podlozka
sx17-1003| Y™™ M3x10 M3
X 325mm
. J.. %
L~ n
 $
2x 2x bx 6x
20
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Draty obou motorl protdhneme mezerou mezi hlinikovymi profily.

Motory prisSroubujeme do plastového dilu (3x Sroub M3x10 s podlozkou).

Draty od motor( pfichytime do profilu pomoci plastovych dild ,,cable holder”.

21
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OsaX

Vytisténé &asti:

x end
x end idler | belt guide
motor
K—)
-
1x 1x 2x
Netisknuté casti:
Hladka o
Matka Matka tvE 8mm LoZisko | Sroub LoZisko
M5 M3 nylon ¥ LM8UU M3x20 623
X 360mm
2Xx 1x 2Xx 7x 1x 1x

Do plastovych dild ,,x end idler” a ,,x end motor” zatavime (nejlépe pomoci mikropajky)
matky M5 (je velmi dilezité, aby matky byly v dilech zataveny rovné — ovérime tak,

Ze po zataveni matek do nich nasroubujeme ty¢ M5, ktera se musi, kdyzZ je ty¢ v roviné, lehce
otacet bez drhnuti). Pfipadné mikropdjkou matky znovu nahfejeme a vyrovname.

. y - y

B
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Do ocisténych dilG dale zamackneme loZiska LM8UU (do kazdého dilu dvé).

«/’\ > \ /\\
- : \
\

Otvory v dilech pro hlazené tyce protdhneme vrtdkem Cislo 8 (na opacny chod vrtacky).
Do jednoho dilu nejprve zatla¢ime hlazené tyce — zde musime davat velky pozor, abychom
tyce do dilu tlacili rovné, jinak by mohl plastovy dil prasknout (pokud dil praskne a je
vytisknuty z ABS, da se snadno slepit Acetonem). Po zatlaceni tyci nasuneme tfi loZiska

ve spravné orientaci.

Nasledné s citem stlac¢ime dily proti sobé tak, abychom méli mezi vnitfni hranou dilu
,xendidler” a ,,x end motor” vzdalenost cca 301 mm (vzddlenost je nutné presné upravit po
nasazeni na ram, aby osa X volné klouzala po tycich). Dvé lozZiska musi byt na tyci blize

matkam M5!

4@

LoZisko 623 zacvakneme do jedné Casti plastového dilku ,belt guide” a druhou ¢&ast potfeme
Acetonem a obé ¢3sti k sobé slepime.

o> a{;;‘:' y

Celek prisSroubujeme do ,,x end idler” (Sroub M3x20 a matkou M3 s nylonem).

23
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Spojeni osy Xa Z

24
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Vytisténé Casti:

X carriage
'.__L : -
:::3‘..'":-3‘_
1x
Netisknuté Casti:
Hladkd | Zavitova| . ie &t s|Stahovaci
Motor GT2 GT2 . ’ roub Matka Hadicka Smrsfl’telna ! ) ]
$X17-1003| femenicka| femen ty¢ 8mm | ty¢ M5 x M3x16 M3 cca3cm | buiirka paska |M3 ¢&ervik
x 360mm| 295 (d=4mm)](d=7mm)] 2 5mm
3 :
« S0l = -
N | I |€ ar 4
R} Rig [ ‘
1x 1x cca8lcm 2x 2x 3x 2x 2x 2x 6x 2x

Na jeden konec obou zavitovych ty¢i nasuneme hadicku a kousek smrstovaci buzirky.

©2014 Martin Neruda, CC BY-NC-SA
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Zavitové tyce nasroubujeme do plastovych dili ,x end idler” a ,,x end motor“ cca 5 cm

. Celek
pomoci hlazenych tyci usadime do ramu.

Celek zajistime zatlacenim hlazené tyce.

.n.uuu.nuk(\

26
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Hadicky natla¢ime na osy motor( a prekryjeme smrstovaci buzirkou.

Do plastového dilu ,,x carriage” nasuneme 6x stahovaci pasku a zatla¢ime / zatavime dvé
matky M3.

Ve spravné orientaci pfipevnime ,x carriage” na osu X. Na ,,x end motor” pfiSroubujeme
(3x Sroub M3x16) motor s femenickou.

27
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Na takto nachystanou osu X napneme femen.

Tim mame mechanickou ¢ast tiskarny RebeliX hotovou.

28
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Extruder

Vytisténé Casti:

extruder cars extruder j-head extruder
block 8 idler mount washer
—

Ix Ix Ix Ix 1x

29
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Netisknuté casti:

Hnaci Matka | Sroub Sroub Motor . PodloZka | PodloZka
. Pruzinka
Sroub M8| M8 nylon| M3x10 | M3x45 |SX17-1005 M3 M4
' ! - q@l 75
o
1x 1x 3x 4x 1x 2x 4x 2x
Hladka | Sroub
Podlozka| Lozisko . ! Matka Matka . .| Tryska
ty¢8mm | M4x16 M3 cervik| .
M8 608 . . M4 M3 j-head
X 19mm |Sestihran
p =N [ o
— . >
LI
1x 3x 1x 2x 2x 3x 1x 1x

Otvor pro osi¢cku motoru v malém ozubeném kole protdhneme vrtakem €. 5. Zamackneme

matku M3 do pfislusného otvoru a zajistime ¢ervikem M3. Celek natla¢ime na osicku

motoru.

©2014 Martin Neruda, CC BY-NC-SA
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Do velkého ozubeného kola zastréime hnaci Sroub a na néj postupné nasuneme plastovou
podlozku + loZisko 608 + loZisko 608 + podlozku M8 a matku M8 s nylonem (nebo dvé
kontramatky).

Do lozZiska 608 nasuneme tycku (hlazena M8 — 19 mm) a zacvakneme do plastového dilku
,extruder idler”.

Do prislusnych otvor( vlozime dvé matky M3, velké kolo extruderu a plastovy dil
,extruder idler”. Matky na Sroubu dotdhneme tak, aby slo kolem lehce otacet.

31
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Idler pfiSroubujeme do téla extruderu (2x Sroub M3x45, 4x podlozka M3, 2x pruzinka).

Do téla extruderu pfiSroubujeme motor (3x Sroub M3x10). Zkontrolujeme, zda kola do sebe
dobre zapadaji a celek se volné otaci.

32
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Trysku nasuneme do plastového dilku ,j-head mount” a dilek pfiSroubujeme do téla
extruderu (2x Sroub M4x16 Sestihran, 2x podlozka M4, 2x matka M4).

Tim mame extruder hotovy a cely ho prisroubujeme na ,x carriage” (2x Sroub M3x45).

33
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Endstopy

Netisknuté ¢asti:

VytiSténé casti: L Stahovaci
= Sroub Sa;zzje;ny Podlozka| Matka odska |Mikrospinac
z endstop
M3x16 M3 M3
holder 2,5 mm 2,5mm
| ‘ l.!\
B % Y|o|e '
1x 1 2x 3x 1x 3x 3x

Pomoci stahovaci pasky pfichytime koncové spinace osy X a Y na pfislusna mista.

OsaX

OsayY

34
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OsaZ

Do plastového dilku ,,z endstop holder” zatavime matku M3 a samoreznymi Srouby
s podlozkou pfichytime koncovy spinac.

Drzdk koncového spinace nacvakneme na hlazenou ty¢ a zajistime (1x Sroub M3x16
+ podlozka).
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©2014 Martin Neruda, CC BY-NC-SA www.RepRap4U.cz



Heatbed

Netisknuté ¢asti:

Vytisténé ¢asti:
Matka Matka |Podlozka| Sroub
heatbed g ! Pruzinka | Heatbed
M3 M3 nylon M3 M3x20
nut
* A.\
; " @
o » | @® | ~ &,
4x 4x 4x 12x 4x 4x 1x

Do kazdého rohu heatbed pfiSroubujeme (1x Sroub M3x20, 2x podlozka M3, 1x matka M3
s nylonem).

Podlozka M3

Do plastového dilku ,heatbed nut” vyvrtame vrtakem €. 3 diru a z druhé strany hrotem pajky
zatavime matku M3. Postup opakujeme na zbylé dilky.

36
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Na Sroubky v rozich heatbed nasadime pruzinku a podlozku M3 a celek nasadime na
zakladnu osy Y a pfichytime dilkem , heatbed nut”.

F;- 8 ".‘
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Dokonceni

Vytisténé Casti:

spool spool rofile rofile
RAMPS box P P P P
holder center cover cover hole
= .na
- .
= \_/_
1x 1x 2Xx 4ax 2x
Netisknuté casti:
Matka Matka o .y
Matka M6 Matka M Podlozka|Podlozka| Sroub Sroub
M8 3 M5 } M8 M6 Méx14 Mé6x12
s limcem ozdobna
N\
&’ | e | *
D | & -
2x 2x 2x 2x 2x 2x 2x 2x
Y . tezny| Hlinikovy Zavitova
Sroub | Sroub [MOTEMVL isiek | zdroj 12v| S
$roub tyC M8 x
M6ex10 | Max10 240x25x3 | /240w
25mm -0 120 mm
2x 2x 4x 1x 1x 1x

Zdroj a krabicka

Na zdroj ptisSroubujeme (2x Sroub M4x10) predvrtany hlinikovy platek (pfedloha
,zdroj_platek.pdf”).

Sroub M4x10
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Hotovy zdroj spolu s plastovou krabi¢kou ,,RAMPS box“ pfidéldme na ram tiskarny. Zdroj
(2x Sroub M6x12 s podlozkou) a krabicka (2x Sroub M6x10). Vicko krabicky je pridélano
4x samoreznym Sroubem 2,5 mm.

Sroub M6x10

= Lﬁ_;

& elia a@lg o

Drzak civky
Do vrchniho profilu tiskarny nasuneme 2x matku M6.
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A pfiSroubujeme plastové dily ,spool holder” (2x Sroub M6x14).

Zakonceni osy Z
Na konce tyci osy Z nasroubujeme 2x matku M5 a 2x ozdobnou matku M5 — dotahneme
proti sobé.

" ‘

-
-
-
-

iliee

I

40
©2014 Martin Neruda, CC BY-NC-SA www.RepRap4U.cz



Krytky profila
Zbyva uz jen doplnit 4x plastové dily ,profile cover” a 2x ,,profile cover hole”“.

'l

I

|
|

| ‘

3 -

Civka
Na Spulku nasuneme plastové dily ,,spool center”, prostréime zavitovou ty¢ (M8 x 120 mm) a

zajistime (2x matka M8 s podlozkou).
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